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Kalınlık makinesi, bir yüzü planya makinesinde rendelenerek düzeltilmiş iş parçalarının,    kalınlıklarını istenen ölçüde çıkartan temel ağaç işleme makinesidir. Kalınlık makinesi kullanılırken aşağıdaki hususlara dikkat edilmelidir:

1. Makinede çalışılırken, makinenin tam karşısında değil yan tarafında durulmalıdır.

2. Makine çalışıyorken, tabla hizasına eğilip bakılmamalıdır. Fırlayan talaş ve parçalar yüzünüze gelebilir.

3. İş parçalarının boyu, sevk silindirlerinin eksenleri arasındaki mesafeden birkaç cm uzun olmalıdır. Bu ölçüden kısa iş parçalar makineye verilmemelidir.

4. 1 cm’den ince parçalar alt destek parçası olmadan makineye verilmemelidir.

5. Kalınlığı fazla, genişliği az olan  tabla şeklindeki parçalar sadece yatık olarak makineye verilmelidir. Aksi halde, silindirlerin baskısıyla parça yana eğilir ve açısı bozuk olarak çıkar.

6. İş parçası, elyaf yönünde makineye verilmelidir. 

7. İş parçası makineye verilirken ve alınırken eller tabla hizasından içeri sokulmamalıdır.

8. İş parçalarının yüzeylerinde çivi, taş vb. yabancı cisimler bulunmadığı kontrol edilmelidir. 

9. Budaklı, çatlak ve bir yüzü planya makinesinde düzeltilmemiş parçalar makineye verilmemelidir.

10. Talaş kalınlığı, iş parçasına göre makineyi zorlamayacak şekilde ayarlanmalıdır.

11. Sevk hızı, iş parçasının genişliğine ve talaş kalınlığına göre ayarlanmalıdır.

12. İş parçası, rendelenmiş yüzey makine tablasına gelecek şekilde konmalı ve itme silindiri tarafından kavranana kadar itilmelidir.

13. İtme silindiri çok parçalı değilse, değişik kalınlıktaki parçalar yan yana makineye verilmemelidir.

14. Uzun parçalarının, makineden çıkışlarında sarkmalarını önlemek için yardım alınmalı veya destek sehpası kullanılmalıdır.

15. Makinede parça sıkışması olursa hemen makine durdurulmalı daha sonra tabla aşağı indirilerek parça geri çekilmelidir.

Kalınlık Makinesinin Bakımı

İşleme başlamadan önceki bakım

1. Bıçakların keskinliği kontrol edilmeli, kör bıçaklarla çalışılmamalıdır.

2. Tabla yükseklik ayar düzeni kontrol edilmelidir.

3. Mil ve bıçaklar, sevk silindirleri ve tabla üzerindeki reçine vb. birikintiler mazotla temizlenmelidir.

Günlük bakım

   Günlük çalışma sonunda, makine üzerindeki toz ve talaşlar temizlenmelidir.

Haftalık bakım

1. Makinenin her tarafındaki toz ve talaşlar iyice temizlenmelidir.

2. Mil, silindirler ve kızak yataklarındaki noktalar, makine kataloğunda belirtilen şekilde yağlanmalıdır.

3. Makinenin bütün metal yüzeyleri ince yağ ile hafifçe yağlanmalıdır. Makinenin üstü örtülmelidir.

Yıllık genel bakım
Yılda bir kere aşağıdaki elemanlar kontrol edilerek gerekli gerdirme, sıkıştırma, onarma, değiştirme, ayarlama ve yağlama işlemleri yapılmalıdır.
1. Gövdenin yere bağlantısı ve tablanın yataylığı.

2. Motor, şalter ve kablo bağlantıları.

3. Kayış ve kasnaklar.

4. Dişli ve bıçak yatakları.

5. Üst sevk silindir yayları ve yatakları.

6. Alt sevk silindir yatakları.

7. Tabla ayar düzeni ve yatakları.
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