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Alt freze makinesi, iş parçalarına lamba, Kiniş, kordon, pah açma; kenar şekillendirme ve temizleme; zıvana, diş, kırlangıç kuyruğu kızak, kanal açma ve yüzey şekillendirme  işlemlerinde kullanılan ağaç işleme makinesidir. Alt freze makinesinde çalışırken aşağıdaki hususlara dikkat edilmelidir:
1. 25 cm’den daha kısa parçalar serbest elle makineye verilmemelidir.

2. İş parçaları, makinede daima elyaf yönünde işlenmelidir.

3. İş parçası, tablaya ve sipere sağlamca bastırılmalı ve eller bıçaklara yaklaştırılmamalıdır.

4. Çalışma esnasında tüm dikkat işe verilmelidir. Başka yere bakılmamalı ve başkalarıyla konuşulmamalıdır.

5. Çatlak ve kaba budaklı parçalar makineye verilmemelidir.

6. İş parçası makineye verildikten sonra geri çekilmemeli, gerekiyorsa önce makine durdurulmalıdır.

7. İş parçası, daima bıçakların dönme yönünün tersinde makineye verilmeli ve kesinlikle bıçak dönme yönünde iş parçası geri çekilmemelidir.

8. Bıçakların keskinliği, top ve mile sağlam bir şekilde bağlandığı kontrol edilmelidir.

9. Mümkün olan her durumda bıçaklar, iş parçasının alt tarafından çalışacak şekilde ayarlanmalıdır.

10. Ön ve arka siper arasındaki mesafe, bıçağın gerektirdiğinden fazla açılmamalıdır.

11. Siper ayarlandıktan sonra sağlamca sıkılmalı ve çalışma sırasında arada bir kontrol edilmelidir.

12. Talaş derinliği, işin durumuna göre emniyetli bir şekilde ayarlanmalıdır. Fazla talaş kaldırılması gereken işlemler birkaç kere de yapılmalıdır.

13. Makine çalıştırılmadan önce mil elle çevrilerek bıçakların serbest döndüğü; şalteri açıp kapatarak da dönme yönünün doğruluğu kontrol edilmelidir.

14. Mümkün olan her durumda koruyucu siper ve baskı tarağı kullanılmalıdır.

15. Freze etrafındaki parçaların ayakaltında bulunmamasına dikkat edilmelidir.

Alt (Yatay) Freze Makinesinin Bakımı
1. İşe başlamadan önceki bakım

2. Bıçakların keskinliği kontrol edilmelidir.

3. Mil ayar düzenlerinin normal çalıştığı kontrol edilmelidir.

4. Siperin dikliği, doğrultusu ve ayar düzenleri kontrol edilmelidir.

5. Koruyucu ve baskı düzenleri kontrol edilmelidir.

6. Kızaklı gönye siperi ile kızaklı tablanın ayarları ve rahat çalıştığı kontrol edilmelidir.

7. Tabla, siper ve bıçaklar üzerine yapışmış reçine vb. birikintiler mazotla temizlenmelidir.

Günlük bakım

   Günlük çalışma sonunda makinenin toz ve talaşları temizlenmelidir.

Haftalık bakım

1. Takılı bıçaklar sökülüp temizlenmeli ve yerine kaldırılmalıdır.

2. Kızaklı eklentiler ve baskı düzenleri sökülüp temizlenmelidir.

3. Makinenin her tarafındaki toz ve talaş temizlenmelidir.

4. Bütün metal kısımlar ince ile hafifçe yağlanmalıdır.

5. Mil ve kızak yataklarındaki yağlama noktaları makine kataloğunda belirtildiği şekilde yağlanmalıdır.

Yıllık genel bakım 

Yılda bir defa aşağıdaki elemanlar kontrol edilerek gerekli gerdirme, sıkıştırma, değiştirme, ayarlama ve yağlama işlemleri yapılmalıdır.
1. Makine gövdesi ve yere bağlantısı.

2. Motor, şalter ve kablo bağlantıları

3. Kasnak ve kayışlar.

4. Mil ve kovanı (bilezikler ve somunlar).

5. Mil ayar düzenleri.

6. Siperler ve eklentiler.

7. Mil boşluğu bilezikleri ve kızak kanalları.

8. Bıçaklar ve bağlama düzenleri.
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